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I Fondata nel 1962, la BOSFLL() HIGH TECH’{ﬂmG\ S.R.L.& mnaldtmm oggi, a livello mondiale, una delle aziende
pilt importanti nella prog e d*impianti di rad ia ||\dusmaeper Controlli non Distruttivi
da una valida i i interna, la BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. ¢ cosi suddivisa -
¥ Uffici tecnici, hardware e software per lo studio ¢ sviluppo d"apparccchiature di ricerca, processori d'elaborazione immagini,
software d"analisi automatica, ecc.; F"
¥ Uffici 1 la , stesura ioni ¢ contrattazioni; z
v Rnpam di produzione p:r la ocstru?mne. il collaudo interno delle apparecchiature ed assistenza tecnica presso il cliente;
v/ Uffici A Al merci
' Agenti ¢ collaboratori esberm (nazionali ed internazionali),
Forte della propria esperienza e competenza nel settore Controllo Qualita, la BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L ¢ in grado
di offrire impianti all'avanguardia ¢ sempre pits vicini alle singole esigenze dei propri clienti.
I livelli d° automazione disponibili spaziano da sistemi manuali a sistemni completamente automatici in grado di determinare
in esame rientra nei limiti d*accettabilita impostati dal cliente stesso.
HNOLOGY S.R.L. oltre alla ::mrmz_mm. d'impianti di scopia, che trovano applicazione nei settori in
alitd del prodotto (ali ico, acroportuale, ece.) produce al suo interno

450 kV.

1962 BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. was formed and today it is one of the world’s leading manufactures
of Industrial X-Ray inspection systems. BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. systems are used in the
aerospace, electronics, automative and food industries. The systems range from manual machines to fully automated machines that
include automatic defect recognition,

BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. also produces equipments for airport security and a line of X-Ray power supplies from
75 10 450 kV.

Because of the large investment made in personnel, facilitics and equipment BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.
unique position to meet worldwide market demand. The equipment produced is of a high quality and complies with all international

standards and regulations.

BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. is ized into i i fa i g and

d:pamnmts

The engi is responsible for all hardwareand soﬂware design and has ongoing R & D projects in advanced image
ing and defect ion. The ible for machine fabrication, test and installation and

depariments operate.a state of the rt X-Ray laboratory used for application and inspection

mmgmummn
The sales and marke
d the. ndmmlstmum of an ml:emauonal network of dealers
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I En 1962 la societé BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. 4 été crée etaujourd’hui, elle estdevenue un fabricant
d’ensembles de contréle par rayons X leader dans le monde.

Les systémes congus par BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. sont utilisés dans le domaine de I'a¢rospatiale, de

I"électronique, de I'industries automobil si que dans les industries alimentaires.

La gamme de systemes comprend aussi bien des machines de contréle manuel que des machines totalement automatisées gui

intégrent le reconnaissance automatique des défauts.

BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. congoit également des équipements destings 4 la sécurité dans les aéroports ainsi

qu’une ligne de produits rayons X d’une puissance de 75kV a 450kV.

Grice au large investissement effectué au niveau du personnel, les installations et 1'équipement BOSELLO HIGH

TECHNOLOGY S.R.L. sont mis en uvre dans le but de satisfaire pleinement la demande du marché mondial.

L’equipement produit est d'une grande qualit¢ et s’adapte a tous standards internationaux.

BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. est composée du plusicurs départements: un département ingénierie, un département

fabrication. un dép des ventes/m que et un département administratif.
Les département ingénierie est responsable de toute la cn)nLLplmn informatique et logiciel et a des ‘projets continus de R & D
concernant le trai d’image haute technologie et la de défauts,

Le dcparicmcnl fabrication est r dela ré
aprés vente ainsi que du support chent permanent.
La département des ventes et de la ique opére dans une?armdel utilisation des rayons X Wm, principalement ‘g; e
les études appliquées et la résolution de problémes de contrdles ipéiglﬁques

Ce département est aussi mﬂpuﬂlw&s offres de prix et de la gnmbai{ réscau international ¢
Le département administratif prend en main le commerce international, toutes les expéditions
comprendre la réglementation internationale en ce qui concerne les équ radiologie in

des des tests, des il i et mises en service, du service

-

Im Jahre 1962 wurde BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. gegriindet. Heute zihlt sic zu den weltweit anerkannten
| und fithrenden Unternehmen fiir die Projektierung und Fertigung industrieller Réntgenanlagen zur zerstorungsfreien
Priifung.
¥ Abteilungen Technik, Hardware und Software fiir Forschung und Entwicklung von Priifeinrichtungen, Bildverarbeitung und
Archivierungssoftware, Software fir automatische Fehleridentifizierung usw.usw.;
v Abteilung fiir Verkauf und hchspczmsche sowie komp Kundenberatung, Angebotswesen, Marketing;
¥ Anlagenfertigung mit Werkstest sowic technischem Kundendienst;
¥ Abteilungen Buchhaltung und Einkauf:
Vm‘lretungen und Vertriebpartnerfirmen national und international.
Zufolge seine umfa ichen Erfat les sowie K etenz in der Q le ist BOSELLO HIGH
TECHNOLOGY S.R.L. in der Lage. Anl‘\i.m mit zukunfisweisenden Technologien fiir die spezifischen Anforderungen jedes
einzelnen Kunden zu liefem.
Deren Automatisierungsgrad umfafit manuell
GuBteile aufgrund der vom Kunden zuvor eingegebenen A
industriellen Rénigenpriifanlagen fiir Nahrungsmittel “.Luﬁfa?ln Kraftfahr
BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. 2 ompnmw'gk’v bis 450kV.

bis zu volla

mesystem. mn welchm die Qualitit der

'_ En ¢l afio 1962, fue fundada le empresa BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. y esti considerada hoy como una de
W= las empresas mas importantes en el proyecto y realizacion de instalaciones de radioscopia industrial para Ensayos Non
Destructivos.
Soportada por una sélida organizacion interna, la firma BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L. estd d1v1d1da asi:
¥ Oficina técnica, de hardware v software, para el estudio y desarrollo de aparados de dores de t

de imigenes, software de analisis automatico, etc.;
' Departamento comercial para las consultas p ta, realizacion de ofertas y conts
¥ Divisiones de produccion para la construccion, control i intemo de los equipos v asistencia técnica al cliene;

Departamento de servicios economico contrables y aprovisionamientos;
v Agentes y colaboradores externos (nacionales y internacionales).
Segura y fuerte por su experiencia y competencia en el sector del Control de Calidad, BOSELLO HIGH TECHNOLOGY S.R.L.
esta en condiciones de ofrecer equipos de vanguardia y cada vez més proximos a las exigencias particulares de los propios clientes.
Los mvel.es de automatizacion disponibles se extienden desde sistemas manuales hasta sistemas totalmente automaticos en

iones de d inar de un modo autd nlamepmmmenmdeqmdcm limites de aceptabilidad previamente

introducidos por el cliente mismo.
La firma BOSELLO HIGH TECHHQL O




W.R.E. WHEELS RADIOSCOPIC EQUIPMENTS

WRE. 200

inspection
Programmierbare Anlage zur tgenpriifung von

:hmetallfelgen 137 bis 20" mit manueller Beschickung und
manuel Icm aut

Equipo de radi
aluminio desde 13 a 20 pulgadas con carga manual y
trabajo manual/automitice

W.RE. 4000




S WINDOWS NT ®.

S.R.E. SPECIAL RADIOSCOPIC EQUIPMENTS FOR INDUSTRY

Impianti di radioscopia per fusioni in genere a caricamenio manuale e ciclo manuale o CNC. 1 software CNC ¢ operativo in ambiente WINDOWS NT @
igh energy vadioscopic systems, manual loading and manal or atomalie (CNC) operation. WINDOWS
Hochleistungs-Réntgenpriifantagen mit manueller E

1 based operating system
hickung und (CNC) Betrich Betriebssystem auf Basis

Systéme de radioscapre haute énergie, opérations manuelles ou automatique (CNC). Saftware développé sous WINDOWS NT ®.
quipos de radioscopia para piezas fundias en general & carga manual y ciclo de trabajo manual o con CNC. El software CNC es operativo en entome

WINDOWS NT &,

SRE. 80

Dimensioni massime delle fusioni:

Sistema radiogeno:

e i Maximun casting dimension.
X-Ray system

Teileabmessungen max:

Rontgensysteme:

Dimension maximun des piéces d contriler:

Générateur de ravons X
Dimensiones miximas de pieza:
Sistema Rayos X :

-

SRE. 90

Dimensioni massime delle fusioni:
Sistema radiogeno:

Maximun casting dimension.

X-Ray system

Teileabmessungen max
Rantgensysteme:

Dim
Génératewr de rayons X:
Dimensiones maximas de picza:
Sistema Rayos

S.RE. 100

Dimensioni massime delle fusioni
Sistema radiogeno:

Maximun casting dimension;
X-Ray system :

Teileabmessungen max:
Rantgensysteme:

Générateur de rayony
Dimensiones miximas de pieza:

sion maximun des piéces d contriler:

Dimension maximun des piéces a contraler:

.

400xH 500 mm Peso Kg, 15.=

da 100 a 160 kV

A00xH 500 mm Weight Kg. 15.=
from 100 1o 160 kY

400xH=500 mm, Gewicht 15 Kg

von 100 bis 160 kV

S00XHS00 mm_Poids Kg. 15.=

de 100 a 160 kV

400 mm x 500 mm alto. Peso 15 Kgs
desde 100 a 160 kV

450xH650 mm Peso Kg. 30.
da 100 a 320 KV

450650 mm Weight Kg. 30
from 100 to 320 kV
450 x H=650 mm, Gewicht 30
von 100 bis 320 kV

A50xH 651 mm Poids Kg. 30.=
de 100 & 320k

450 mm x 63
desde 100 8 33

600xH 900 mm Peso Kg. 60.=
da 100 a 225 kV

GO0SH 900 mm Weight K. 60—
from 10 to 225 k¥

600 x H=900 mm, Gewicht 60 Kg
von 100 bis 225 kV

de 1004 223



5.R.E. SPECIAL RADIOSCOPIC EQUIPMENT FOR ELECTRONICS

Impianti di radioscopia per fusioni in e 4 caricamento manuale
operative in ambiente WINDOWS NT ®.
High energyradioscapic systems for elecironic components and assembiies inchiding Microfocus X-Ray source. Manual and auiomatic (CNC) operation
M IWUN NT s' based operaiing system.

fiir i Komp und i mit Mikrofok & Manueller und
b ischer (CNC) Betrieb unier WINDOWS NT .

CNC &

iclo manuale o CNC can sorgente radiogena microfuoca. 11 softwar

et des circuit imprimes. Systé 1l s aperations maitueiles ou

ﬂummaﬂqw: (CNC). Software n‘wﬂaapé saus WINDOWS NT ®
Sistema radioscépico de alta n e cmwmw ¥ conjuntos electrnicos con equipo de Rayos X microfocus. Operacion manual o

SRE. 30 ! SRE. 40

Sistema di movimentazione fino a 4 assi Sistema di movimentazione fino a 7 ass. |
Compleie inchiding 4 axes manipuiator Complete including 7 axes manipulator:

Anlage mit bis zu 4 Handhabungsachsen. Anlage mit bis zu 7 Handhabungsachsen |
Equipement complet avec mtwﬂfmﬂrsq d 4 aves de déplacement. Equipement complet avee manipulatenr jusq'a 7 aves de déplacement

Equipo completo con hasta 4 ejes de manipulacion. | Equipo completo con hasta 7 ejes de manipulacién.




S.R.E. SPECIAL RADIOSCOPIC EQUIPMENTS FOR ELECT RONICS

Impianti di radioscopia per fusioni in genere & caricamento manuale e ciclo manuale 0 CNC con sorgente radiogena microfucce, 11 software CNC &
operativo in ambiente WINDOWS NT &

High energy radivscopicsystems for elecironi dasse including Microfocus X-Ray source. Manval and automatic (CNC) operation
WINDOWS NT 1 based operating system
Bochles 5 ifanl fir ol

K und fifung mit N o Manuefler und
automatischer (CNC) Betrieb unter WINDOWS NT &,

au canirole d i i des circuit imprimes. Systéme compl ofover, 1l

automatiques (CNC), Software dzuahxpyé saus WINDOWS NT %,

16n manual o

SRE 30 L SRE. 40

Sistema di movimentazione fino a 4 assi. Sistema di movimentazione fino a 7 assi.

Complete including 4 axes manipuiator. Complete including 7 axes manipidator

Anlage mit bis 7u 4 Handhabungsachsen. Anlage mit bis 7u 7 Handhabungsachsen

Equipement compler avec manipulatevr jusq ' 4 axes de dépl complet avee jusg 'd 7 axes de déplacement. |8
Equipo completo A manipulacion, . Egquipn completo con hasta 7 ejes de manipulacion.




A.C.R.E. AUTOMATIC RADIOSCOPIC EQUIPMENTS

Impianti di radioscopia per fusioni in genere a ciclo automatico ad alia produttivitd.
Hrs speed cating inspection systems with programmabie control
I Zur von GubBteilen im hen Priifzyklus.
Erucmb!c de contréle de p!ece.! moufse.r a Ladence élevée avec cyele de travail auromati
Eq\upc: de radioscopia para piczas a ciclo automtico de alta product

g
.

A.CRE. 280
Dimensione max fusioni: 550 x 400 x H 300 mm
“Tempo non produttivo per cambio fusione da imaging: = 3 see.
Maximun casting dimension: 5530 x 400 x H 300 mm
Dead time from casting change to imaging. = 3 see.
Teileabmessungen max: 550 x 400 x H=300 mm
Nebenzeit fiir Teilewechse! bis zum Priifbild: <3 Sck.
Dimension mainun des piéces i contriler: 550 % 400 x I 300 mmi
Durée du cycle: = 3 sec. entre 2 positions
(déplacement de la pm(e e traitement d‘inage)
Dimensiones maximas de picza: 550 x 400 x 300 mm,de alto
Tiempo inproductivoe por cambio imagen de picza: <3 seg.
.
ACRE. 300
Dimensione max fusioni 600 x 300 x H 400 mm
Tempo non produttivo per cambio fusione da imaging: = 4 sec

Maximun casting dimensio B00 x 300 x H 4060 mm

Dead time from casting change 1o imaging = 4 sec

Teileabmessungen max: 600 x 300 % H=400 mm

Nebenzeit fiir Teilewechsel bis zum Priifbild: =4 Sek.

Dimension maximun des piéces & contriter: 600 % 300 x H 400 mm

Durée du evele: < 4 sec. entre 2 positions.
(déplacement de la piece et traitensent d image)

Dimensiones maximas de picz: 600 x 300 x 400 mm.de alto

Tiempo inproductivo por cambio imagen de pieza: <4 seg,

ACRE. 7001
Impianto di radioscopia per scatole sterzo o similari,
Tempo non produttive per cambio fusione da imaging: <2 sec.
Equipment for steering boxes inspection.
Dead time from casting change to imaging: < Zsec.
Anlage zur Priifung von Lenkgehiusen.
Nebenzeit fiir Teilewechsel bis zum Priifbild: =28ek.
| Equipement de contréle de boites de direction
| Durde du cycle: < 4 sec. entre 2 pasitions

| (déplacement de a piece et taitement d imagel

Equipn. mescmmwude direccién o similares.
Tiempo inproductivo por cambio imagen de picza;

A.CRE. 9000

Dimensione max fusioni:
Tempo non produttive per cambio fusione da imaging: 9 see,

Maximun casting dimension. @ 400 x H 800 mm
Dead time from casting change to imaging: < Oyec.
Teileabmessungen max: © 400 x H-§00 mm
Nebenzeit fiir Teilewechsel bis zum Priifbs <9 8ck.

D;memmn maximun des pidces d contriler: @ 400 x H 800 nm

© 400 x H 800 mm

= Vsec.
i 0400 x 800 mm. de alto.
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CUSTOM RADIOSCOPIC EQUIPMENTS

S.RE. 1000

Impianto di radioscopia per fusioni di grandi dimensioni
Industrial radioscopic equipment for lavge castings.

Industriclle Rontgenpriifanlage fiir grobe Gubteile

Equipment de radioscopie industrieile powr piéces de grandes dimension
Equipo de radioscopia para piezas de grandes dimensiones.

ROBIX

Impianto di radioscopia per fusioni in genere ad alta produttivitd con robot antropomorfo
Hf;z.lpweez! fm,mum.m-m- with robotic manipulation and automatic defect recognition.
it Roboterhandhabung der Prifieile und automatischem

Fchlmd:miﬂzm unm:\ stel
Systéme d’ inspection & cadence élevée avee robot de manipulation et reconnatsance
awtomatique des défauts.

para piczas fundidas en general de alta productividad con robot

ACRE. 27

Impianto di radioscopia per fusioni in genere a ciclo antomatico ad alta produttivitd,

High-speed casting i ion system with conn

von Guliteilen im

vam&n‘: de :;ann—m‘ede poéczs maufces a sartm: élevée avee cycle de .‘mah‘ automatisé,
ciclo:

automdtico de alta productividad.
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IMAGING

Immagine non claborata
Image not processed

Elaborazione : | Convulzioni
Numerosi strumenti di . J Filtering
elabarazione permettono
idenziare le informazioni
di interesse
Processing
Several processing tools
allows 1o highlight the
information of interest.

&

—

BHP IP 8000

Erocessore d'elaborazione immagini digitale operativo in
ambicnic WINDOWS NT .

sddvanced digital fiell featured image processor WINDOWS
NT ® operating systent

Fortschrittlicher, digitaler Bildverarbeitungsprozessor mit
einer aufiergewdhnliche Anzahl von Funktionen unter 5

WINDOWS NT @ . Sottrazione immagine di riferimento
Traitement d 'image performant et doté de m.mhmu“ Back d sub
fonctions réalisé sous environment WINDOWS NT &

Sistema de procesado de imdgenes digitales en entorno "
WINDOWS NT & L .

VISUAL FARIS

Sistema d’claborazione automatica delle immagini mediante visione artificiale.
mmmum Dq‘ru Re( ognition system,

d Fehler
Systeme de reconnaissance nnmmanque des defemte

Sistema de procesado automatico de imagenes digitales mediante vision artificial.




SO e P IR e
X-RAY GENERATORS

XRG 150 IT

Impianti raggi X industriali da 95 a 150 kV con tubo radiogeno integrato.
95 to 150 kV Industrial Monoblock X-Ray source.
Manoblock-Rontgeneinrichiung 95 bis 150 kV mit integrierter Rimtgenrahre.
Source de rayons X nionobloc de 93 i 150 k¥

Equipo de Rayos X industrial desde 95 o 150 kV con tubo integrada en generador,

XRG 225

Impianti raggi X industriali da 225 kV con potenze fino u 3000 W con tubo
radiogeno ¢ cavo alta tensione estemi.

225 kV 3000 W X-Ray source with external X-Ray rube and high volage cabie.
Réntgeneinrichtung 225 k¥ bis 3000 W mit separater RBatgenrdhre und
Hochspanmungskabel,

Géndrateur haute tension de 215 mmqu & 3000 W de puissance aves tube
rayons X externe et odble haute

Equipo de mnxmumd:nzsweuupwmmm 3000 W con tubo.

a:
L

B 320 k1 3200 W X-Ray source with exiernal X-Ray tube and high voltage cable:

aterne

XR6G 160

Impianti ragei X industriali da 160 kV con potenze fino a 3000 W can tubo radiogeno
civo alta tensione esterni

160 kI 3000 W.X-Ray source with external X-Ray tube and high voltage cable
Rantgeneinrichtung 160 kV bis 3000 W mit scparater Réntgenréhre und
‘Hochspannungskabel.

Générateur haute fension de 160 k¥ jusqu'a 3000 W de puissance avec tube rayons
X externe et cable haute tension

Equipo de Rayos X industrial de 160 KV con potencias hasta 3000 W con tubo y cable
de alta tensién extemos

Centraline di controllo & microprocessore per Gen

Control uniis for high voliage X-Ray Generators,
uereinrichtungen fir

Pupitre de commande de générateur haut

Ceniralita de control a microprocesador p

ori alta tensione Raggi X.

ension
2 generadores de alta tension para Rayos X

XRG 320

Impianti raggi X industriali da 320 kV con potenze fina a 3200 W con tubo radiogeno
¢ cava altu tensione esterni

Rénsgeneinrichtung 320 kY bis 3200 W mit separater Rontgenrohre und

Hochepannungskabel.

isteur haute tension de 30 k¥ jusqu'a 3200 W de puissance avee ube rayons X
di FicT.

20-kV con potencias hasta 3200 W con tubo y cable




X-RAY TUBES/IMAGE INTENSIFIERS/AMORPHOUS SILICON FLAT PANELS
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im(-iphc' trés haute résalution,
detecoidn demhi&enm digitales de alta resolucion.
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